TOKARKI CNC

ROMI C

NOWA GENERACJA
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@ ROMI

W czasach nieustannie podnoszonych wymagari w przemysle,
kluczowe jest posiadanie przewagi, ktdra sprawi,

ZNACZNIE WI E C ,EJ Ze Twoje produkty wyrdznig sie na tle konkurencji.
PRODUKTYWNOSCI W tym kontekscie, rozwdj parku maszynowego, szczegdlnie

| RENTOWNO é Cl DLA w kierunku nowoczesnych, wysokowydajnych
i precyzyjnych obrabiarek, zdecydowanie poprawi
TWOJ EJ FIRMY produktywnos¢ w Twojej firmie.

Poprawisz jakos¢ obrabianych elementdw, produktywnost,
wydajnos¢, a co najwazniefsze - zwiekszysz rentownos¢ swej
produkji.

Posiadajac ponad 90-letnig historie stworzyliSmy marke o uznanej renomie, ktdra jest
znana z wysokiej jakosci i rozpoznawana na catym Swiecie.

——— S— N — Oferujemy najkorzystniejsze rozwigzania w zakresie obrabiarek na rynku.
Nasze nieustanne dazenie do rozwoju nowych rozwigzan i innowacji, daje efekty
w postaci solidnych, zaawansowanych technologicznie i wysokiej jakosci obrabiarek.

Gwarantujemy petne wsparcie podczas catego procesu zakupowego
i wdrozeniowego. Zapewniamy wysoki poziom obstugi naszego zespotu
sprzedazowego, technologicznego, a takze serwisu i dziatu czesci zamiennych.

Posiadanie maszyn ROMI w swojej firmie gwarantuje, ze dysponujesz
najwyiszej klasy obrabiarkami. Zywotno$¢ i reputacja tych maszyn daje pewnos¢
wysokiej ceny odsprzedazy w przysztosci.

W ROMI otrzymasz kompleksowe rozwigzanie, zdecydowanie wiecej, niz tylko maszyne.
Masz bezpieczenistwo i pewnos¢, e mozesz liczy¢ na swojego dostawce,
kiedykolwiek tego bedziesz potrzebowat. Wybierz nas, a przekonasz sie, e jestesmy
godni Twojego zaufania. Naszym gtéwnym celem jest poprawa produktywnosci
i rentownosci w Twoim biznesie.

Magazyn czeSci zamiennych




ROMI C

NOWA GENERACJA

Elastycznos¢ i wysoka produktywnos¢ dla réznych rodzajow obrébki.
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Tokarki CNC serii
ROMI C nowej generacji to
maszyny niezwykle wszechstronne,

przeznaczone do obrobki rozmaitych
typow detali, wyrdzniajgce sie wysokg

mocg, szybkimi przesuwami i wysoka

dokfadnoscig obrdbki. Maszyny te cechuje
solidna konstrukcja, wysoka sztywnos$¢
oraz stabilnos¢, dzieki czemu doskonale
Spisuja sie nawet podczas najbardzie]
wymagajacych operacji obrobki
skrawaniem.

ROMI C470
. A2-5"-4,000 obr./min
Wrzeciono A2-6"-3,000 obr./min
Silnik gtéwny 12.5KM /9 kW
System CNC CNC Siemens Sinumerik 828D
T
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ROMI C570
. A2-6"-3,000 obr./min
Wrzeciono A2-8"-2,200 obr./min
Silnik gtéwny 15KM /11 kw
System CNC CNCSiemens Sinumerik 828D
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ROMI C670
Wrzeciono A2-8"-1,800 obr./min
Silnik gtowny 24.7KM /18.2 kW

System CNC CNCSiemens Sinumerik 828D




TECHNOLOGIA

Tokarki CNC serii ROMI C - Nowa Generacja pbsiadajq solidne
toze ustawione na zeliwnych stupach, uiebrowane wewnetrznie,
by thumi¢ drgania wystepujace w rdznego typu warunkach skrawania.

Prowadnice pfaskie i pryzmatyczne sg hartowane indukcyjnie
i szlifowane dla zapewnienia duzej trwatosci i odpornosci
na zuiycie mechaniczne. Stanowia ukfad regulujacy sie samoczynnie,
dzieki czemu gwarantuijq staty kontakt toza z suportem poprzecznym.
Cechy te przektadajg sie na duzg sztywnos¢, stabilnos¢ i precyzje
obrdbki oraz pozwalaja wykorzystac petng moc obrabiarki.




Zeliwne, uiebrowane toie wsparte na Zeliwnych
stupach tworzy uktad gwarantujgcy  sztywnos¢
i stabilno$¢ wymiarowq maszyny, zapewniajac stabilne
osadzenie gtéwnych podzespotéw

4

Suport poprzeczny jest zamocowany na prowadnicach
slizgowych o przekroju prostokatnym, hartowanych
indukcyjnie,  szlifowanych  oraz  wykofczonych
tworzywem ,TURCITE” zapewniajgcym  doskonate
parametry posuwu i przyspieszenia, tworzg bardzo
sztywny uktad o wysokiej precyzji geometrycznej. 5

Predkosci szybkiego posuwu dla osi wzdtuznej (Z) oraz
3 poprzecznej (X) wynosza 10,000mm/min dla modeli
(€470 oraz €570, a 8,000mm/min dla modelu C670.

Precyzyjne Sluby kulowe w osi  wzdtuinej
i poprzecznej s3 hartowane oraz szlifowane.
Montowane w tozyskach skosnych
oraz bezposrednio sprzegniete z silnikami serwo.

Wrzeciennik - solidna konstrukcja mocujgca
wrzeciono. Wrzeciona tych tokarek osadzone sa
w tozyskach precyzyjnych o wysokiej obcigzalnosci,
co przektada sie na sztywnos¢  uktadu
i wysokg skuteczno$¢ ttumienia drgan nawet
w ciezkich warunkach skrawania, umozliwiajgc
wykonywanie detali o wysokiej doktadnosci
geometrycznej.  Naped  jest  przenoszony
7 silnika pradu zmiennego (AC), chtodzonego
powietrzem, za poSrednictwem paska klinowego
wielorowkowego.




WRZECIENNIK

€470,C570iC670

Solidna konstrukcja mocujgca wrzeciono. Wrzeciono tokarki osadzone jest
w precyzyjnie wykonanych tozyskach o wysokiej obcigzalnosci, co przektada sie
na sztywnos¢ uktadu i wysoka skutecznos¢ trumienia drgan nawet w ciezkich
warunkach skrawania, umoiliwiajac wykonywanie detali o znakomitej
doktadnoscigeometrycznej. Naped jest przenoszonyzsilnika pradu zmiennego
(AC) za posrednictwem paska klinowego wielorowkowego, co zapewnia
wysoki moment obrotowy oraz umozliwia bezstopniowa regulacje predkosci.




Uchwyty tokarskie

Tokarki CNC serii ROMI C Nowej Generacji mozna skonfigurowac
zroznymi typami uchwytow (*):

* Uniwersalnym uchwytem 3-szczekowym

* Hydraulicznym uchwytem 3-szczekowym

* Uchwytem z niezaleinie ustawianymi 4 szczekami

(*) wyhor jest obligatoryjny, dostepnos¢ zaleznie od modelu obrabiarki.




Imaki narzedziowe i gtowice rewolwerowe
(opcjonalne)*

* Plyta wielonozowa imakowa (C470)

* Tylny imak narzedziowy (C470/570/670)

* Imak narzedziowy szybkozmienny dwu lub trzystronny (C 470)
* 4-pozycyjna glowica kwadratowa — manualna (C470)

Imak narzedziowy szybkozmienny trzystronny (C 570/670)

* 8-pozycyjna, elektryczna gtowica rewolwerowa — pozioma (C 470
[std.] / C570/670 [opc.])

* 4-pozycyjna, elektryczna gtowica rewolwerowa — pionowa (C 670)

*  8-pozycyjna, elektryczna gtowica rewolwerowa — pozioma
2 napedzanymi narzedziami (C 670)

4 Glowica elektryczna pozioma
8-pozycyjna (opcja)

Ptyta wielonozowa p
imakowa (opcja)

4 Stybkozmienny imak
narzedziowy

* Dostepnos¢ uzalezniona od modelu obrabiarki.

B .



GtOWICE NARZEDZIOWE

WYSOKA WYDAJNOSC | PRECYZJA
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KONIK

Tokarki serii ROMI C— Nowa Generacja posiadajg konik manualny,
1 pinolg wysuwang manualnie (standard) lub hydraulicznie (opgja).
Pozycjonowanie podstawy konika odbywa sie recznie

e n AR



< Konik manualny
(wykonanie standardowe)

< Konik hydrauliczny (opcja)

PODTRZYMKI

Tokarki CNC serii ROMI C - Nowa Generacja mozna wyposazy¢ w réine rodzaje podtrzymek
(opqja), ktére gwarantuja doskonate podparcie dla obrébki dtugich detali (np. watéw czy rur).

Podtrzymka stata - Podtrzymka stata - Podtrzymka nadaina
otwarta (C470/570) zamknieta (C470/570/670) (C470/570)




SYSTEM CNC ————

TECHNOLOGIA, WYSOKA WYDAJNOSC
| NIEZAWODNOSC PRACY

Siemens Sinumerik 828D CNC

Dotykowy, kolorowy wySwietlacz 15" LCD z obstugg w j. polskim, t3cza: USB oraz Ethernet
dajg uiytkownikowi szerokie mozliwosci przy wprowadzaniu programéw obrébczych
oraz parametrow pracy.

Fzzlei=" "R 5

-

Ten system CNC jest szybki i intuicyjny w obstudze oraz zapewnia znakomite mozliwosci
tworzenia i edycji programéw obrébczych, np. cykli standardowych toczenia i wiercenia,
funkcje interpolagji liniowej i kotowej, funkcje wykonywania gwintéw, funkcje
referencyjne, uktady wspétrzednych, 256 par korektorow narzedzi, menedzer zarzadzania
Zywotnoscig narzedzi, 3 MB pamieci, mozliwos¢ edycji w tle, a takze rozbudowane
mozliwosci symulacji obrébki w 3D. Dostepny jest réwniez system konwersacyjny
Program Guide, ktdry znacznie upraszcza szybkie pisanie programéw obrébezych
1a pomocg interfejsu graficznego, bez koniecznosci stosowania kodéw 1S0.

RMMP

Romi Manual Machine Package -
pakiet do obstugi manualnej

Umoiliwia obstuge maszyny w trybie recznym za pomocq
elektronicznych  pokretet oraz w trybie automatycznym
(za pomoca joystickéw i klawisza startu cyklu obrgbki).

Operator moze obrabia¢ czeSci nicym na  tokarce
konwencjonalnej, sterujgc obrabiarka za pomocg pokretet
elektronicznych oraz joystickéw na przesuwnym panelu
sterowniczym.

Moze réwniez wprowadza¢ na ekranie CNC warto$¢ predkosci
posuwu, gteboko$C toczenia, wspétrzedne czy katy, po czym
uruchomic obrébke przyciskiem startu cyklu.
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Dane techniczne

Wymiary technologiczne

Wznios ktdw

Odlegtos¢ miedzy ktami

Srednica toczenia nad fozem
Srednica toczenia nad suportem poprzecznym
Srednica toczenia nad skrzydtami suportu wzdt.
Przejazd suportu poprzecznego (0s X)
Przejazd suportu wzdtuznego (0$ Z)
toie

Szerokos¢

Wysokos¢

Wrzeciennik

Koricéwka wrzeciona

Srednica otworu wrzeciona

Uktad przeniesienia napedu

Zakresy predkosci

Posuwy

Szybki przesuw (oS Z)

Szybki przesuw (0$ X)

Konik manualny

Pozycjonowanie podstawy

Wysuw pinoli konika

Skok pinoli

Srednica pinoli

Rozmiar stozka w pinoli

Moc

Silnik gtéwny AC (S6 - 40%)

Pobér mocy faczny

Gabaryty (*)

Zajmowana powierzchnia

Ciezar przyblizony netto

mm
mm
mm
mm
mm
mm

mm

mm

mm

ASA

mm

obr./min

m/min

m/min

mm
mm

MT

kw

kVA

kg

C470

240
1,000
470
200
430
220

1,065

305

290

A2-5" A2-6"
53 65
Bezposredni

4 do 4,000 3do 3,000

Manualny (std.) / Sprzegany z
suportem wzdt. (opcja)

Manualny (std.) /
Hydrauliczny (opcja)

120
60

4

20

291x1,24

2.600

€570

290
1,500
570
255
510
280

1,555

380

290

A2-6" A2-8"
65 80
Bezposredni

3do 3,000 2do 2,200

Manualny (std.) / Sprzegany z
suportem wzdt. (opcja)

Manualny (std.) /
Hydrauliczny (opcja)

130

80

20

3,65x 1,49

3.550

€670

340
2,000
670
345
600
360

2,025

380

290

A2-8"
104
Bezposredni

1do 1,800

Sprzegany z suportem wzdt.

Manualny (std.) /
Hydrauliczny (opcja)

180
100

5

18,2

25

4,84x1,57

4.300




Dane techniczne C470

Imak narzedziowy szybkozmienny (opcja)

lo$¢ oprawek 21ub3

Kwadrat mm 25x25
Rozmiar trzonka narzedzia

Okragty mm 025
Tylny imak narzedziowy (opcja)

Kwadrat mm 20x20
Rozmiar trzonka narzedzia

Okragty mm @25
Plyta imakowa (,,gang tools") (opcja)

Kwadrat mm 20%20
Rozmiar trzonka narzedzia

Okragty mm 025
Imak narzedziowy WTO (opcja)

Kwadrat mm 25x25
Rozmiar trzonka narzedzia

Okragty mm 025
8-pozycyjna gtowica kwadratowa manualna (opcja)

Kwadrat mm 25x25
Rozmiar trzonka narzedzia

Okragty mm 025
4-pozycyjny imak kwadratowy manualny (opcja)
Liczba pozycji / narzedzi -

Kwadrat mm
Rozmiar trzonka narzedzia

Okragty mm
8-pozycyjna pozioma gtowica rewolwerowa automatyczna (opcja)
Typ tarczy growicy ROMI
Liczba pozycji / narzedzi - 8

Kwadrat mm 25x25

Rozmiar trzonka narzedzia

Okragty mm 025
8-pozycyjna pozioma gtowica rewolwerowa automatyczna dla narzedzi napedzanych (opcja)
Typ tarczy growicy
Liczba pozycji / narzedzi
Rozmiar trzonka narzedzia fvadia e

Okragty mm
Mocowanie narzedzi napedzanych DIN 6499
Zakres predkosci narzedzia napedzanego obr./min

€570

25x25
025

25x25
032

25x25
@25

ROMI (*lub VDI-30)

8

25 x 25 (*20x20)
032

€670

25x25
032

25x25
040

25x25
@40

4
25x25
040

ROMI (*ub V/DI-30)

8

25 x 25 (*20x20)
@40

Dyskowy VDI-40
8
25x25
040
ER-32
4do 4,000

Przestrzeri robocza — wymiary w mm (in)

! A |

‘ Odlegtos¢ miedzy ktami ‘
B ROMI C470

Maksymalna $rednica
/ toczenia nad suportem ROMIC570
poprzecznym
ROMIC670
C

Przeswit nad fozem

A
1,000 mm @200 mm
1,500 mm @255 mm
2,000 mm @345 mm

C
@470 mm
@570 mm
@670 mm




Wykresy mocy

ROMI C 470 ROMI C 570
Wrzeciennik ASA A2-5" Wrzeciennik ASA A2-6" Wrzeciennik ASA A2-6" Wrzeciennik ASA A2-8"
4.000 obr./min 3.000 obr./min 3.000 obr./min 2.200 obr./min
KM/kW KM/kwW KM/kwW KM/kwW
125/9 —— 125/9 15/ 15/
95/7 95/7
+M8Nm | 157 N.m [ -330 N.m § [ 447 N.m §
§ obr./min obr./min obr./min obr./min
2 g 3 S © g 8 5 S 8
~ S o s} ™ ~ o ~ ©
<t ™ N ™ —
ROMI C 670

Wrzeciennik ASA A2-8"
1.800 obr./min

KM/KW
247/182
gg/Nm 1 80/63
4 1
- — o obr/min
I 5 3

M Tryb pracy S6-40%

Wymiary maszyny — wymiary w mm

) M ® °
® | €
\j ‘ g
= gie—— ¥
T
A B C (] (w) D E F G H | J K L M N 0 P Q R

ROMIC470 mm 760 745 2,907 - - 1,737 1,248 1,046 513 175 1,726 2,632 1,293 524 665 260 490 1,082 410 1,200
ROMI C570 mm 1,485 1,520 3,645 - - 1,736 1,500 1,288 765 20 1935 2,880 1,490 654
ROMIC670 mm 2,000 2,005 4833 5145 5690 1736 1,824 1613 1,090 20 2,010 2,205 1,570 760

(1-Szerokos$¢ wersji z wanng na wiéry
(2 - Szeroko$¢ wersji z transporterem widréw
Uwaga: C470i C570 wyposaione w transporter wiérow na tyt maszyny (opcja), a C 670 w transporter wiéréw na bok maszyny (opcja).

™
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Wyposazenie standardowe

Wrzeciono jest dostepne w nastepujacych
wariantach, w zaleznosci od konfiguracji
maszyny:

- ASA A2-5" 7 otworem @#53mm, zakres
predkosci od 4 do 4000 obr./min (C 470)
-ASA A2-6" z otworem @65mm, zakres
predkosci od 3 do 3000 obr./min (C 470

i C570)

-ASA A2-8" 7 otworem @80mm, zakres
predkosci od 2 do 2200 obr./min (C570)
-ASA A2-8" 7 otworem @104mm, zakres
predkosci od 1 do 1800 obr./min lub od 2
do 2500 obr/min (C 670)

Manualnie przesuwany konik z recznie
wysuwana pinolg (nieobrotowg)

System sterowania CNC Siemens Sinumerik
828D PPU 290.4 (SW PPU 24X - karta CF)

2 15-calowym, dotykowym monitorem LED.
Kompletne ostony maszyny przeciwko
wiérom i rozbryzgom chtodziwa, réwniez
nad ruchoma gtowica. Elektryczny zamek
bezpieczedstwa.

Zestaw $rub i nakretek do poziomowania
maszyny.

Zestaw podstawowych kluczy do obstugi
maszyny.

Kompletna dokumentacja techniczno-
rozruchowa (DTR) w wersji elektronicznej.
Lampa LED.

Pokretto elektroniczne (dla maszyn bez
op¢ji ,KitMultiplic”).

Szafa elektryczna z wentylatorem
odsrodkowym, z nadci$nieniem.
Standardowe malowanie: emalia

epoksydowa teksturowa w kolorze Munsell
Blue 10B-3/4 oraz szarym RAL 7035.
Centralny uktad smarowania z filtrem
liniowym i czujnikiem poziomu oleju.

Uktad chtodzenia ze zbiornikiem i pompg
ptynu chtodzacego.

8-pozycyjna pozioma gtowica rewolwerowa
(rozmiar 63) ze standardowg tarcza

ROMI, do mocowania nozy o przekroju
25x25mm, z jedng oprawkg do toczenia
poprzecznego, dwoma oprawkami
wytaczarskimi z otworem @25mm, piec
tulejek redukcyjnych: @8, 10,12, 16120 mm
oraz Morse1 (C470).

Wyposaienie dodatkowe

Tasmowy transporter wiérow (TCE) -
przeznaczony krétkich spiralnych widréw,
gtownie do stali. Dostepny dla wersji

7 dtugoscia toczenia 1000mm (C 470),
1500mm (C 570) oraz 2000mm (C 670).
Wanna na wiéry, dostepna dla wersji

7 dtugoscia toczenia 1000mm (C 470),
1500mm (€ 570) oraz 2000mm (C 670).
Pompa wysokiego cisnienia (10 I/min,

5 bar, 1,5 kW).

Pompa wysokiego cisnienia (10 I/min,

7 bar, 1,5 kW).

Uchwyt hydrauliczny @165 mm lub 3210
mm z rowkami 1.5x60° - A2-5" (C 470).
Uchwyt hydrauliczny 3210 mm z rowkami
1.5x60° - A2-6" (C 470).

Uniwersalny uchwyt 3-szczekowy

@160 mm lub @200 mm ze szczekami
jednolitymi lub odwracanymi - A2-5"
(C470).

Uniwersalny uchwyt 3-szczekowy

@160 mm lub @200 mm ze szczekami
jednolitymi lub odwracanymi - A2-6"
(C470).

Uchwyt hydrauliczny 3210 mm lub @250
mm z rowkami 1.5x60° - A2-6" (C 570).
Uchwyt hydrauliczny 3250 mm z rowkami
1.5x60° - A2-8" (€ 570).

Uniwersalny uchwyt 3-szczekowy

@200 mm lub @250 mm ze szczekami
jednolitymi lub odwracanymi - A2-6"
(C570).

Uchwyt hydrauliczny 3254 mm lub @315
mm z rowkami 1.5x60° - A2-8" (C 670).

* Uniwersalny uchwyt 3-szczekowy

@250 mm lub @315 mm ze szczekami

jednolitymi lub odwracanymi - A2-8"

(C670).

Klimatyzacja szafy elektrycznej.

Funkcja automatycznego wytaczania.

Autotransformator.

Hydraulicznie wysuwana pinola konika

Wyprowadzenie dla dodatkowych

podtaczen elektrycznych.

 Opakowanie wraz z zabezpieczeniem
na czas transportu.

¢ Dodatkowe kody M.

* Romi Manual Machine Package - pakiet
do obstugi manualnej.

* Lampa sygnatowa stanu pracy maszyny.

¢ Podtrzymka stata typu U - @50 do 3210
(C 470).

¢ Podtrzymka stata zamykana- @8 do @152
(C470/570).

¢ Podtrzymka stata otwarta - @8 do @80
(C470/570).

¢ Podtrzymka nadazna - @12 do @50
(C 470).

¢ Podtrzymka nadazna - @15 do @80
(C570).

¢ Podtrzymka stata typu U - @30 do @345
(C670).

* Podtrzymka stata zamknieta - @20 do
@255 (€ 670).

¢ Dodatkowe podreczniki i dokumentacja.

* Opcje software’owe dla systemu CNC

* Przefgcznik noiny (pedat) do zamykania
uchwytu.

Przetacznik noiny (pedat) do obstugi
konika.

Pistolet do chtodziwa.

Uchwyt 4-szczekowy z niezaleinymi
szczekami @250 mm lub @315 mm dla
wrzeciona A2-6" albo @315 mm lub @400
mm dla A2-8" (C 570).

Uchwyt 4-szczekowy z niezaleinymi
szczekami @315 mm, @400 mm lub @500
mm dla wrzeciona A2-8" (C 670).

Kiet obrotowy

Ptyta imakowa wielonozowa (C 470).
Tylny imak narzedziowy
(C470/570/670).

Imak narzedziowy szybkozmienny dwu
lub trzystronny (C 470).

4-pozycyjna gtowica kwadratowa -
manualna (C 470).

Imak narzedziowy szybkozmienny
trzystronny (C 570/670).
8-pozycyjna, elektryczna gtowica
rewolwerowa - pozioma (C 570).
8-pozycyjna, elektryczna gtowica
rewolwerowa - pozioma (C 670).
4-pozycyjna, elektryczna gtowica
rewolwerowa - pionowa (C 670).
8-pozycyjna, elektryczna gtowica
rewolwerowa — pozioma z napedzanymi
narzedziami (C 670).

Wyciggacz preta.

Separator (skimmer) oleju.

Jednostka hydrauliczna.
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NTM sp. z 0.0. - Dystrybutor w Polsce
ul. Ciesielska 16 - 44-151 Gliwice, Polska
Telefon: +48 32 832 78 00
biuro@ntm.com.pl
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Occupational
Heatsh and Sabety
Wykonania zgodne z przepisami CE dot. bezpieczeistwa dostepne wytacznie e
na rynku europejskim lub na specjalne zaméwienie. Prosimy potwierdzi¢ dostepnos¢
i wkaérivinéri tachnirzne nraduktéw w krain zamawiaiareon

TOKARKI CNC - ROMI C - NOWA GENERACJA / PL / AA-03 / 052024 - Zdjecia wytacznie pogladowe - Dane techniczne mogg ulec zmianie.



